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1. Назначение и особенности

Правильно-отрезной станок ПРО-Ю предназначендля правки и резки арматуры диаметром 
до 10 мм. После правки прочность материала не утрачивается. Малые габариты и вес 
позволяютлегко перемещать станок в необходимое место.

2. Техническиехарактеристики

Таблица 1. Техническиехарактеристики

Допустимые диаметры гладкой арматуры, мм
ол700 Н/мм2 3-10
Скорость протяжки арматуры диаметром 10мм, м/мин 30
Мощность электродвигателя при 380 В, кВт 2.2
Габариты, мм 1000x380x800
Вес, кг 117

3. Описание конструкции

Станок состоит из корпуса, двигателя, выпрямляющей рамы, стационарного и подвижного 
ножей, выпрямляющих роликов. Подача и выпрямление арматуры происходит за счёт 
обкатки выпрямляющих роликов вокруг арматуры. Резка производится вручную.

4. Установка и подготовка к использованию

Выпрямляющие Рычаг ручного
ролики

Выпрямляющая
рама

Важные замечания:
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Перед началом работы со станком внимательно ознакомьтесь с данной инструкцией по 
эксплуатации и техническому обслуживанию. К работе со станком допускается только 
квалифицированный персонал.



4.1 Монтаж

Перед началом монтажа необходимо провести визуальный осмотр и убедиться в отсутствии 
повреждений.
• Грузоподъемность и размеры рабочей площадки должны соответствовать габаритам

и весу станка. Опорная площадка должна быть строго горизонтальной. После размещения 
станка на рабочей площадке, необходимо надежно закрепить станок.

• Помещение должно быть защищено от атмосферных воздействий.
•Допустимая рабочая температура: от +5°С до +35°С.

4.2 Подключение питания

Подключение должно проводиться только квалифицированным электриком. В целях 
безопасности станок должен быть заземлен. Проверьте наличие в сети дифференциального 
автомата. Работа без автомата, и без надлежащего подключения к нему запрещена.

4.3 Пробный запуск

Перед началом эксплуатации следует провести тщательный осмотр станка, а также 
ознакомиться со способом эксплуатации и с техникой безопасности. Начинать работу следует 
после пробного запуска.
•Убедитесь, что все инструменты находятся в полной комплектации, все болтовые соединения 

надежно затянуты, отсутствует течь масла. Система электропитания подключена верно, 
заземление обеспечено.

• Проверьте, надежно ли закреплены оба ножа. Расстояние между режущими кромками 
должно быть отрегулировано в значении 0.1-0.2 мм, в зависимости от характеристик 
стальной арматуры.

• Запрещено открывать дверцу, снимать защитный кожух или производить наладку 
оборудования во время его работы.

Для включения станка, переведите переключатель фаз влюбое положение, предварительно 
убедившись в отсутствии арматуры в станке. Вращение рамы по часовой стрелке 
(со стороны входа арматуры) будет соответствовать подаче.

5. Эксплуатация

•Любые проверки и регулировки проводите при отсутствии на рабочей поверхности любых 
предметов, включая арматуру.

• При работе станка все защитные кожухи и панели должны быть установлены на свое место,
и закреплены. Снятие кожуховдопускается только при наладке станка.

• В процессе эксплуатации следите за тем, чтобы болты на ноже не выкручивались. Следите,
чтобы расстояние между режущими кромками составляло 0.1 ~ 0.3 мм.

• Регулярно проверяйте, не затупился ли нож, режущую кромку необходимо своевременно 
заменять на новую.

Наладка станка

Перед эксплуатацией станка необходимо наладить его на соответствующий диаметр арматуры.
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• Вручную протяните 1 -1,5 метра 
прямой арматуры.

• Арматура должна проходить через 
направляющую втулку, 
выпрямительную раму и выходить через 
стационарное лезвие.

• Проведите регулировку прижимных роликов,
в соответствии со схемой.

• Для пуска станка переведите переключатель 
фаз в положение, соответствующее подаче арматуры.

6. Техника безопасности

• Станок предназначен только для выпрямления и резки арматуры.
• Запрещается эксплуатация станка с любыми неисправностями.
• Присутствиелюдей и посторонних предметов в зоне подачи и выхода
арматуры и в непосредственной близости от станка во время его работы категорически 
запрещено.

• Запрещается открывать дверцы, снимать защитные кожухи и производить настройку 
оборудования во время его работы.

• Запрещается прикасаться к поступающей в станок арматуре.
• Рекомендуется установить защиту от арматуры на входе станка, поскольку арматура,

поступающая в станок из бухты, может нанести травму.
• Регулярно проверяйте затяжку болтов на ноже, а также состояние режущей кромки.
• П ользуйтесь перчатками для защиты кожи рук от ссадин и порезов и защитной обувью 
для защиты ног.

• Запрещено ношение одежды с длинными рукавами, цепочек, длинные волосы также 
необходимо убирать в пучок.

7. Техническое обслуживание

Станок должен находится в сухом, чистом месте. Попадание песка и влаги в станок ведет 
к преждевременному выходу его из строя.
• По окончании смены, очищайте станок от окалины и мусора.
• Каждые три рабочихдня заполняйте смазкой режущий механизм и при помощи 

пресс-масленки шприцуйте масло в подшипники.
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